BETRIEBS- UND FERTIGUNGSBEDARF

Intelligente Industrie-App

Software flir mehr
Produktionstransparenz

Ein Fertigungsbetrieb, moglicherweise sogar mit mehreren
Werken, stellt ein komplexes und oft nur wenig transparen-
tes System dar. Daher kommt es immer wieder vor, dass
Produktionszahlen hinter den Erwartungen zuriickbleiben,
ohne die Ursachen erkennen zu kénnen. Abhilfe schafft
hier eine kontinuierliche Datenerfassung, wie sie mit der In-
dustry Intelligence App ‘Smart2i’ als direkt einsatzbereite
Softwareldsung von Hymmen mdglich ist. Dabei ist mit loT-
Funktionen ein standardisierter Datenaustausch realisiert,
liber den sich beliebige Datenquellen einbeziehen lassen.

Produktionsoptimierung zunehmend
im Kundenfokus

Da die Optimierung der Produktionsprozesse inklusive der nach-
haltigen Sicherung der gewiinschten Oberflachenqualitat immer
mehr in den Fokus der Maschinenanwender riickt, bietet Hym-
men mit der Softwareldsung Smart2i die Integration eines Sys-
tems zur kontinuierlichen Beobachtung, dauerhaften Aufzeich-
nung und intelligenten Analyse von Maschinen-, Produktions- und
Qualitdtsdaten an. Produktionsdaten wie z.B. Geschwindigkeit,
Druck oder Verbrauchsmengen werden in Echtzeit sicher, dauer-
haft und cloudbasiert gespeichert. Diese Informationen lassen
sich anschlieflend von jedem autorisierten Nutzer anzeigen und
‘Smart’ auswerten - ganz nach Bedarf sowohl auf einem festin-
stallierten Rechner oder Uber ein mobiles Endgerét. Die Industrie-
App Smart2i eignet sich branchenunabhéngig fir das gesamte
produzierende Gewerbe, unabhangig von der jeweiligen Unterneh-
mensgroBe. Das System funktioniert maschinen- und hersteller-
Ubergreifend und ist somit nicht nur auf Hymmen-Anlagen be-
grenzt. Dazu erldutert Dr. René Pankoke: ,Ob Maschinenfihrer,
Werksleiter, Geschaftsflhrer oder andere Produktionsbeteiligte —
jeder erhalt die auf seine Anforderungen ausgelegten Informatio-
nen individuell als fundierte Entscheidungsbasis aufbereitet.”

Anwendungsfelder der Softwarelosung

Zusétzlich zur klassischen Anzeige von Anlagenverflgbarkeit,
Stickzahler und Overall Equipment Effectiveness (OEE) lassen
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sich die digitalisierten Produktionsparameter in Zusammen-
hang mit diesen Leistungsdaten bringen. Das Anwendungs-
beispiel ‘Glanzgradveranderungen’ (siehe Bild , Seite ...) macht
den Zusatznutzen von Smart2i zu bereits h&ufig vorhandenen,
aber isolierten Datenerfassungssystemen sehr anschaulich.

Das Smart2i-System ist hinsichtlich der Art und Menge der
verarbeiteten Daten sehr flexibel ausgelegt: Es kann auf die
Leistung einer gesamten Produktionslinie (z.B. produzierte
Stlickzahl pro Minute oder Einzelparameter wie Temperatur)
ausgerichtet sein, ebenso wie auf Signale einzelner Maschi-
nen (z.B. eine Schleifmaschine). Die Informationen kénnen im
Biro des Produktionsleiters genauso wie auf seinem Handy
oder einem anderen digitalen Endgerat aktuell und zu jedem
beliebigen Zeitpunkt angezeigt und analysiert werden. Fur
eine zuverldssige Problemanalyse in der Produktion lassen
sich die Parameter der jeweiligen Anlage zurlckverfolgen.

Auch externe Signale, wie z.B. Raumtemperatur und Luft-
feuchte, sowie ein Chargenwechsel bei Ausgangsmaterialien
spielen bei der Analyse moglicherweise eine relevante Rolle
und sollten ebenfalls erfasst werden. So kdnnen alle Parame-
ter verglichen und die Ursache einer etwaigen Reklamation
naher eingegrenzt werden.

Nach wie vor werden haufig hdndisch auszufillende Laufzettel
und Listen verwendet, um die Tagesparameter der Produktion
festzuhalten. Dieser aufwendige Arbeitsschritt kann durch die Di-
gitalisierung nahezu vollstandig entfallen. Die Werte werden ent-
weder unmittelbar erfasst oder Uber ein Terminal bzw. ein Tablet
direkt an das System (ibergeben. Sie sind zeitgenau der Tages-
produktion zuzuordnen. Beispielsweise kdnnen die Messwerte
eines Glanzgradmessgerats direkt ins System eingegeben und
gespeichert werden - jede Messung und nicht nur die guten Er-
gebnisse. Zusammen mit den zugehdrigen Maschinenparame-
tern lassen sich direkt im Anschluss oder auch nachtréglich di-
rekte Zusammenh&nge erkennen und somit die Prozesse konti-
nuierlich und nachhaltig optimieren.

Ein weiteres Einsatzfeld von Smart2i ist die vorbeugende War-
tung: Durch die Analyse von Stromverlaufen lasst sich ein Ma-
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schinenverschleif friihzeitig erkennen und be-
heben, bevor es zu Anlagenstillstdnden kommt.

Je groBler die Datenbasis,
desto mehr Erkenntnisse

Ausreichende Maschinen- und Produktionsdaten
sind unabdingbare Voraussetzung fiir eine sol-
che Anlagentberwachung, wie Dr. René Pankoke
verdeutlicht: ,Entweder verfligt der Anwender be-
reits Uber ausreichend Sensorik an seinen Ma-
schinen und Hymmen unterstltzt ihn bei der ge-
zielten, strukturierten Digitalisierung und Analyse
der Daten — werkstubergreifend fiir alle Maschi-
nen und Anlagen. Oder Hymmen integriert an sei-
nen neuen bzw. im Betrieb befindlichen Anlagen
die passende Sensorik. Natlirlich kdnnen beste-
hende Datenquellen {iber Kommunikationsstan-
dards wie z.B. OPC UA eingebunden werden.”
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Je umfassender die zur Verfligung stehende
Datenmenge ist, desto fundierter sind die Er-
kenntnisse aus den individuell flir die Anwen-
derbedirfnisse entwickelten Tools. Deshalb
ist die loT-Kommunikation mit Hardware un-
terschiedlicher Anbieter laut René Pankoke
besonders wichtig fur ‘Smart 2i": ,Die loT-
Funktion ermdglicht mit sehr kleiner Zyklus-
zeit die Ubertragung einer enormen Menge
von Signalen in die Cloud-Applikation. Dariiber
hinaus beziehen zuklnftige Entwicklungen
von ‘Smart 2i’ kinstliche Intelligenz und Big-
Data-Analysen mit ein.” |

Hymmen GmbH Maschinen- und
Anlagenbau

www.hymmen.com
www.smart2i.cloud

Isolierte Trendaufzeichnung ohne Zusammenhang
zu anderen Produktionsparametern

Teilweise sind neue und innovative Anlagen-
teile oder spezifische Messsensoren zur Qua-
litdtssicherung schon mit einer Trendauf-
zeichnung ausgeriistet.

Eine marginale Anzahl der Prozesswerte wird
typischerweise fir eine limitierte Zeit in einer
Datenbank gesichert. Mit individuellen Tools
werden die einzelnen Werte anschlielend
grafisch oder tabellarisch zur Anzeige ge-
bracht. Es ldsst sich beispielsweise darstel-
len, wie sich der Glanzgrad Uber einen Zeit-
raum verandert hat.

Auller der Dokumentierung des Ist-Zustan-
des liefern derartige Einzelsysteme trotz al-
ledem keinen grol3en Mehrwert, denn warum
der Glanzgrad schwankt, ldsst sich dadurch
nicht ermitteln.

Smart2i arbeitet ganz anders: Sdmtliche re-
levanten Prozessdaten sind in einem Sys-

tem gespeichert — zeitlich unbegrenzt und
herstellerunabhéangig. Auf diese Weise wer-
den alle bereits im Visualisierungs- und
Steuerungssystem angezeigten Daten ge-
speichert und stehen somit fir eine spé-
tere Analyse zur Verfligung.

Mit Smart2i kénnen Korrelationen zwischen
den Glanzschwankungen mit erfasster Mate-
rial- oder Umgebungstemperatur verglichen
und mit Einstellparametern oder Chargen-
nummern in Verbindung gebracht werden.

Eine vorherige explizite Verbindung ist nicht
erforderlich. Die Zusammenhénge missen
vorher gar nicht klar sein. Der Anwender stellt
sich seine Auswertung im Anwendungsfall
selbst zusammen. Programmierkenntnisse
werden dazu nicht benétigt. Mdglich macht
das Smart2i mit Hilfe seiner unkomplizierten
Aufzeichnungstechnik und der flexiblen, be-
nutzerkonfigurierbaren Analysemdglichkeiten.
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